
金型・材料・成形機械で製品実現！
成形条件の設定

平成21年6月16日

成形試作（AGI）
中空成形技術

評価評価評価評価意匠意匠意匠意匠
デザイン化

設計図設計図設計図設計図
銅管を樹脂化 金型設計金型設計金型設計金型設計 成形技術成形技術成形技術成形技術

射出成形技術 市場拡大市場拡大市場拡大市場拡大

 【自社評価】
 寸法評価（三次元測定器）
 高温低温試験
 ヒートｻｲｸﾙ試験

 【外部検査機関　依頼】
 耐圧試験
 破壊圧力
 ヒートショック試験
 他

【 樹脂成形一体型 】【 銅管配管 】 【 塩ビパイプ配管 】

重量： 98ｇ
部品：  5点

成形成形成形成形
難易度難易度難易度難易度 材料試作材料試作材料試作材料試作

【ABS】
汎用プラスチック

低低低低

中中中中

高高高高

高高高高高高高高

【PC】
汎用エンジニアリングプラスチック

特性：耐熱１００℃

【【【【PPEPPEPPEPPE】】】】
汎用汎用汎用汎用エンジニアリングプラスチックエンジニアリングプラスチックエンジニアリングプラスチックエンジニアリングプラスチック

【【【【PPSPPSPPSPPS】】】】
スーパーエンジニアリングスーパーエンジニアリングスーパーエンジニアリングスーパーエンジニアリング
                 プラスチック                 プラスチック                 プラスチック                 プラスチック

特性特性特性特性：：：：耐熱耐熱耐熱耐熱１５０１５０１５０１５０℃℃℃℃

一体成形一体成形一体成形一体成形のののの実現実現実現実現

エコキュートエコキュートエコキュートエコキュート業界業界業界業界シェアシェアシェアシェア((((予測予測予測予測))))

Ｐ社 28%

M社 25%Ｄ社 15%

Ｃ社 15%

他 17%

Ｐ社

M社

Ｄ社

Ｃ社

他

CADCADCADCADイメージイメージイメージイメージ
今後今後今後今後はははは！！！！

製製製製
品品品品
完完完完
成成成成

　　　　 吉田製作所吉田製作所吉田製作所吉田製作所はははは、、、、給湯機給湯機給湯機給湯機メーカーメーカーメーカーメーカー様様様様へへへへ部品供給部品供給部品供給部品供給しておりしておりしておりしており
ますますますます。。。。
　　　　給湯機給湯機給湯機給湯機メーカーメーカーメーカーメーカー様様様様のののの他他他他、、、、車輌車輌車輌車輌メーカーメーカーメーカーメーカー様様様様・・・・空調機空調機空調機空調機メーメーメーメー
カーカーカーカー様様様様へもへもへもへも、、、、樹脂化樹脂化樹脂化樹脂化・・・・軽量化軽量化軽量化軽量化・・・・コストコストコストコスト面面面面でででで推進致推進致推進致推進致しますしますしますします。。。。

販路販路販路販路

 ・ ・ ・ ・コストコストコストコスト削減削減削減削減
 ・ ・ ・ ・継手部継手部継手部継手部のののの削除削除削除削除
 ・ ・ ・ ・漏水防止漏水防止漏水防止漏水防止
 ・ ・ ・ ・継手部継手部継手部継手部のののの接着接着接着接着・・・・溶接溶接溶接溶接のののの削減削減削減削減
 ・ ・ ・ ・樹脂樹脂樹脂樹脂によるによるによるによる軽量化軽量化軽量化軽量化
 ・ ・ ・ ・設計設計設計設計のののの自由化自由化自由化自由化

顧客顧客顧客顧客ニーズニーズニーズニーズ

　なぜPPE・PPS樹脂か？
　・事例がない
　・高い耐熱性・耐薬品性
　・水系に適している
　・大手電機メーカー要求品質

営業課
営業課

金型技術課 成形課 品質保証課金型技術課
（金型製作：㈱御幸）

重量： 75ｇ
部品：  5点

重 量： 50ｇ　/ 部品： 1点
重 量： 49％削減
コスト： 40％削減


